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£s ist ein bekannter^tJbelstand bd Ziga- 
retten und audi zum Teil bei Zigarren, daB 
Tabakteilchen beim Rauchen sich aus der 
Fullung loslosen urid in den *Mund des 
5 Rauchers gelangen. Dies ist fiir den Raucher 
sehr storend und auch gesundheitsschadlich, 
da derartige Tabakteilchen beim Verschluk- 
ken Oder auch bei langerera Aufenthalt im 
Munde irastande sind, ihren ganzen Nikotin- 

10 gehalt, ohne dafi der grofite Teil davon durch 
vorherige Verbrennung zerstort wird, abzu- 
geben. Eine andere Folge des Auskriimehis 
von Tabakteilchen ist, daB die Zigarette bei 
langerem Tragen in der Packung und noch 

X5 mehr in losen Zigarettentiiten nach und nach 
einen erheblichen Teil ihrer Fiillung verliert. 

Es ist nun schon vorgeschlagen worden, in 
das Mundstiick Pfropfen aus fremdartigem 
Material, wie Bausche aus Watte, Schwamm, 

20 Kork Oder sonstige Filterstiicke einzusetzen. 
Es hat sich jedoch herausgestellt, daB die 
Raucher nicht auf den unmittelbaren ge- 
schmacklichen Kontakt mit der Tabakfullung 
verzichten wollen. Auch saugen derartige 

25 Filterstiicke sehr oft Feuchtigkeit ein, ver- 
filzen Oder ballen sich zusammen. Es ist auch 
schon bekanntgeworden, die Tabakmasse am 
Mundstiickende mit einer klebefahigen, er- 
starrenden Fliissigkeit, wie Wachs oder 

30 Paraffin, zu tranken. Dies geschah durch Ein- 
tauchen der Zigaretten in das erwarmte und 
verflussigte Wachs oder Paraffin. Hierbei 
saugt sich jedoch die Tabakmasse vollig voll, 
und es entsteht ein starrer Pfropfen, in den 

35 sogar ein besonderes Zugloch gebohrt wer- 
den muB. 



Um dies zu vermeiden, wird gemaB der 
Erfindung die Tabakmasse in ihrer Struktur 
dadurch befestigt, daB fliissige oder pulver- 
fSrmige Klebstoffe durch Hohlnadeln am 40 
Zigarettenende in die Tabakmasse eingefuhrt, 
und zwar eingespritzt oder mit Luft ein- 
gestaubt werden. 

Die Erfindung ist an Hand der Zeichnun- 
gen in beispielsweisen Ausfiihrungsformen 45 
erlautert. In Abb. i ist eine nicht kriimelnde 
Zigarette dargestellt. DieZigarettenhiilse i ent- 
halt die aus zahlreichen Einzelteilchen 2, 2 , . , 
bestehende Tabakfullung. Diese Tabakteil- 
chen sind nun am links liegend angenom- 50 
menen Mundstiickende allein oder auchgleich- 
zeitig am rechts liegend angenommenen An- 
rauchende durch verklebende Telle 3, 3 ... 
miteinander lose, aber fiir den vorliegenden 
Zweck ausreichend fest verbunderi. Zweck- 55 
mafiigerweise sind sie gleichzeitig auch noch, 
wie zu sehen, an verschiedenen Stellen durch 
ahnliche verklebende Teilchen 4, 4 . . . mit der 
Wandung der Zigarettenhiilse verbunden. 

Fliissige KlebstoflFe werden mit Hilfe von 60 
Hohlnadeln eingespritzt,. die in das Zigaret- 
tenende eingestochen werden. Abb. 2 zeigt 
das eine Ende i einer im Fabrikationsgang 
befindlichen Zigarette. Dieselbe ist zwar 
schon rait Tabakteilchen2, 2 . . . gefiillt, jedoch 
noch nicht glattgeschnitten. Es wird nun in 
ihr Ende. eine Hohlnadel 5 eingestochen, die 
in ihrem Ende eine feine Oflfnung 7 besitzt. 
Mit Vorteil kaim die Nadel auch noch seit- 
liche Offnungen 6, 6 . . . aufweisen, damit die 
Klebstoffe an mehreren Stellen ausgespritzt 
werden. Als IFiiss^gfceiten sind, wie bekaunt. 
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besonders geeignet mannigfache Cellulose- 
losungen (Acetatcellialo^ 'usw.), Collodium- 
losungen, L6sungeiL...von Tragant^ 
Gummiarabikum, marniigfache Harzauflo^j 
5 gen, Losung von Kautschukgummi Uv.:^ 
mdbr. ZweckmaBigerweise werden ge^%-j;g 
derartige Stoffe gewahlt, die unter der Ei&r 
wirkung von Hitze keinerlei unangenehm 
schmeckende und riecheude oder schadliche 
10 Zersetzungsprodukte ergeben, also z. B. die 
verschiedenartigen Celluloseverbindungen. 
AuBerdem ist es werfvoll, solche Stoffe, wie 
Cellulose, Collodium u. dgl-, zu nehraen, da 
diese in Beriihrung mit der Mundfeuchtigkeit 
des Ranchers sich nicht auflosen und dadurch 
wieder ein Herauskriimeln der Tabakteilchen 
ermoglichen. Sehr bewahrt hat sich unfer all 
diesen Gesichtspunkten auch z. B. eine 4^loige 
Collodiumlosung. Das Einspritzen kann nach 
dem Stopfen und vor dem endgiiltigen Glatt- 
schneiden oder Festpressen der Tabakfuliung 
Oder erst am SchluB des Fabrikationsganges 
in die bereits fertiggestopfte und glattge- 
schnittene Zigarette erfolgen. 
25" Abb. 3 zeigt eine Zigarette i, die auf der 
Forderbahn 8 bevvegt wird. Von beiden Sei- 
ten her werden zwei Nadelkopfe 9, 9 mit 
■ mehreren Hohlnadeln 5, 5 . . i» Enden der 
Zigarette eingef iihrt, worauf die Klebfliissig- ' 
keit ausgespritzt wird. Man kann auch eine 
Mehrzahl von Zigaretten, z. B. 20 Stiick auf 
einmal, und sogar von beiden Seiten her 
gleichzeitig in dieser Weise behandeln. Die 
Verwendimg mehrerer Naddn oder Hohl- 
nadeln beim Einspritzen in jedes Zigaretten- 
ende hat den Vorteil, dafi die Tabakfuliung 
an vielen Stellen und gleichmaBig impragniert 
wird. ZweckmaBigerweise kann hierbei eine 
Diise Oder eine Hohlnadel, etwa die mittelste, 
langer bemessen se'in und tiefer eingefiihrt 
werden. Es empfiehlt sich, nach der Einsprit- 
zung die Zigaretten oder zumindest das pra- 
parierte Zigarettenende leicht zu pressen oder 
es unter schwachem Druck zu roUen. Da- 
durch wird die eingespritzte Klebfliissigkeit 
noch besser zwischen den Tabakteilchen und 
auch zwischen Tabakteilchen und Zigaretten- . 
hulse yerteilt. 

Nach Vornahme der Einspritzung fiiissiger 
Klebmittel kann man die Zigaretten zwecks 
schnellerer Trocknung einer Hitzebehandlung 
unterwerfen. Man kann auch Luft oder sonst 
ein Gas zwecks Trocknung mittels eines Ge- 
biases, falls erforderlich, vorgewarmt, hin- 
durchpressen oder hindtirchsaugen. Zu Trock- 
nungszwecken kann man auch einen" PreB- 
gasstrom schon gleichzeitig mit dem Einsprit- 
zen aus einer besonderen, gleichzeitig mit den 
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anderen Nadeln angenaherten oder einge- 
stochenen Nadel hindurchpressen. . 60 

Um eine noch bessere Verteilung der Kleb- 
liissigkeit innerhalb der Tabakmasse zu er- 
iichen, ist es auch von Vorteil, die Klebfliis- 
iir?^gkeit aus den Nadeln vermischt mit einem 
'^reBgasstrom und vermittels eines . solchen 65 
auszuspritzen. Die Klebfltissigkeit wird auf 
diese Weise in Form feiner Tropfchen in der 
Tabakmasse durch das PreBgas verteilt. Der 
Einspritzvorgang selber kann durch gleich- 
zeitiges Bewegen der Hohlnadeln innerhalb 70 
der Tabakmasse weiter verbessert werden, 
2. B. kann das Ausspritzen oder Ausspriihen 
der Klebfiiissigkeit unter gleichzeitigem Her- 
ausziehen der vorher geniigend tief einge- 
stochenen Hohlnadeln erfolgen. • 75 

PATENTANSPReCHE: 

I. Verfahren zur Herstellung einer 
* nicht kriimelnden Zigarette durch Ein- 
bringen von zum Festlegen der Fasern 80 
geeigneten Stoffen in die Tabakeinlage 
der Zigarette, ztimindest am Zigaretten- 
■ ende, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stoffe mittels an, die Zigarettenenden her- 
ahgefiihrter oder in dieselben eingefiihrter 85 
Nadeln eingebracht werden. 

2.. Verfahren nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Einspritzen in 
nach dem Stopf verfahren hergestellte Zi- 
garetten vor dem Abschneiden der iiber- go 
stehendep Tabakenden vorgenommen 
wird. 

3'. Verfahren nach den Anspriichen i 
und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Zigarettenenden nach dem Einbringen der 95 
Klebstoffe einem leichten Druck unter- 
worfen werden. 

4. Verfahren nach den Anspriichen i 
und folgenden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zigarette nach dem Einfiihren der 100 
Klebstoffe durch Erwarmung oder durch 
Hindurchfuhren von Luft getrocknet wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch i, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Nadeln mit 
mehreren in verschiedenen Entfemungen 105 
vom Nadelende liegenden Offnungen ver- 
sehen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch i und 
folgenden^ dadurch gekennzeichnet, daB 
mehrere verschieden lange Nadeln an 110 
einem gemeinsamen Trager sitzen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch i und 
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Nadeln wahrend des Einspritzens in 
der Langsrichtung der Zigarette bewegt 115 
werden. 
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